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Referent:
Rudi Ewert MAK 55

28 Jahre beil Stora Enso
zuletzt als Leiter Halbstofferzeugung

selt 2008 bei HWT

Anwendungstechnik Papier
I —
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HWT wurde vor Uber 30 Jahren gegriindet und ist heute ein Team
hochspezialisierter Anwendungstechniker zur Erarbeitung von
Problemlosungen in der Papierindustrie, Wasser- und
Abwassertechnik. Unter dem Markennamen POLYSINTH® liefern
wir Chemikalien flr diese Anwendungsgebiete.

Kundennahe Labor- und Betriebsuntersuchungen gehen in der
Regel der Angebotsunterbreitung voraus. Permanente
Kundenbetreuung und unser Service zur Optimierung der
empfohlenen Leistungen sind unsere Starke. Ausreichende Labor-
und Lagerkapazitaten sind die Garantie fur eine schnelle und
qualitatsorientierte Leistungserfullung.
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Welchen Zusammenhang gibt
es zwischen Energiepreisen,
Rohstoffkosten und Eurokurs
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Ein schwacher Euro
verteuert Waren wie
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@' Der Kartoffelkrieg

C EU Subventionen laufen 2012 aus.

C ,Amflora“ nach fast 14 Jahren seit 2010 im
Anbaul.

C Kartoffelstarke wird zur Premiumstarke
mutieren.

C Preisprognose fur 2015 ca. 1000 €/t

Folie Nr. 6



C

“ Mais und Weizen

¢ China wird vom Exporteur zum Importeur.

C Mais bekommt in den USA Konkurrenz
durch die Sojabohne.

C Mais eignet sich gut zur
Bioathanolherstellung.

C Preisprognose: 600-800 €/t fur native
Starke.
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Reaktionen
auf die
Preils-
erhohung
von Starke




C Bessere Rohstoffe

Dieser Vorschlag ist
nicht umzusetzen,
weil AP Preise und
Zellstoffpreise
derzeit explodieren.
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@' Alternativen zur Festigheitssteigerung

¢ BessereRothstoffe
C Massestarke effektiver nutzen

C Festigkeitsverbesserung nach dem
Hofman-Verfahren

€ Zusatze in der Spruhstarke (mehrlagige)

C Fdullstoffverteilung verbessern

Folie Nr. 10



C

! Massestarke effektiver nutzen

Zusatz zur Massestarke

C Wird der Slurry zugegeben und
mitgekocht
Festigkeitssteigerung
Geringerer Starkeeinsatz
Starkeeinsatz mit geringerer
Kationitat moglich

YN
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MORE THAM POLYMERS

Case history Polysinth Mod 6

ReiBlange
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@' Alternativen zur Festigheitssteigerung

C BessereRottstoffe
C Massestarke effektiver nutzen ¥

C Festigkeitsverbesserung nach dem
Hofman-Verfahren

€ Zusatze in der Spruhstarke (mehrlagige)

C Fdullstoffverteilung verbessern
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! Hofmann Verfahren

C Zusatzliche
Wasserstoffbrucken
schaffen.

C Verschiedene Systeme
verfugbar



@ Wasserstofbricken in der Wasserphase




@' Faser zu Faser Bindung
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MORE THAN POLYMERS

(*) wird nur im dualen kationischem
System dosiert

Kat. Starke Niveau Anionisches DSR (*)

kasten A N Stoff-
'| auflauf

AN

oG] WM |

Drucksort.

e, A

] Mischpumpe

Maschinen-
biitte Mischsilo

\— 7  \. /

Folie Nr. 18



i Kosten-Nutzen Vergleich

Leistung

Dual
Amphoter

ationisct

Kosten pro
Tonne Papier




Kosteneffekte
C Reduzierte Stoffkosten durch gunstigerer Faserstoffe oder hdheres Fillstoffniveau
c Geringere Flachenmasse mdglich
c Erhéhte Maschineneffektivitat u.a. durch Stérstofffixierung
Prozessverbesserungen
C Optimierter Chemikalieneinsatz durch

Steigerung Retention

Weniger Starke (Reduzierung CSB und Entlastung des Sekundarkreislaufs...)
c Weniger Dampfverbrauch
C Weniger Mahlung

Qualitatsverbesserungen

C Hbéherer Berstdruck

Mehr Bruchlast

Hbherer Spaltwert (Scott Bond)
Besserer CMT und RCT

SEANS )
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@' Alternativen zur Festigheitssteigerung

C BessereRottstoffe
C Massestarke effektiver nutzen ¥

C Festigkeitsverbesserung nach dem Y‘
Hofman-Verfahren

€ Zusatze in der Spruhstarke (mehrlagige)

C Fdullstoffverteilung verbessern
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M e itya pur Spriihstirke
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Beschrelbung der Wirkungsweise

€ Polysinth® PL 1150 halt das Wasser in der
Starkeslurry zurtck und sorgt daflr, dass der Starke
dieses Wasser zur Quellung und zum Verkleistern
zur Verfugung steht.

€ Polysinth® PL 1150 setzt die
,Kleisterbildungstemperatur® nach unten. Dieser
Effekt lasst sich sonst nur mit Erhohung der Slurry-
konzentration erreichen. => Festigkeitsverbesserung
bei gleicher Starkekonzentration.
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(i Referenzen | Case histories

€ Faltschachtelkarton Spruhstarkezusatz zwischen alle Lagen.

Fahrweise A = Reduzierung der Starke um 30% bei gleichen
IFP Spaltwerten.

Fahrweise B = Erhohung IFP von 140 N auf 180 N
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Referenzen | Case histories
Faltschachtelkarton 230 g/m?
(Mehrlangsieb v > 600m/min)

Spaltwert IFP vs. Starkekonzentration
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it Referenzen | Case histories

C Faltschachtelkarton Spruhstarkezusatz zwischen alle Lagen.
Fahrweise A = Reduzierung der Starke um 30% bei gleichen

IFP Spaltwerten.
Fahrweise B = Erhohung IFP von 140 N auf 180 N

¢ Wellpappenrohpapiere (vorher noch nie gespruht ) Scottbond
von 100 in Verbindung mit Polymer und Starke auf 180
gesteigert. Dabei deutlich gunstiger (Faktor 0,07 !!) als auf
dem Markt befindliche Biopolymere.
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it Referenzen | Case histories

Sprithpolymer Polysinth® PL 1150 vs. Biopolymer
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Nullprobe Wasser Starke 15% (27I/h ca. Starke + Biopolymer Starke 15% + 1%
1,5g9/m2) (n.N) Polysinth PL 1150 (271/h
ca. 1,59/m?)
Probe
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(i Referenzen | Case histories

€ Faltschachtelkarton Spruhstarkezusatz zwischen alle Lagen.
Fahrweise A = Reduzierung der Starke um 30% bei gleichen
IFP Spaltwerten.
Fahrweise B = Erhohung IFP von 140 N auf 180 N

¢ Wellpappenrohpapiere (vorher noch nie gespruht ) Scottbond
von 100 in Verbindung mit Polymer und Starke auf 180
gesteigert. Dabei deutlich glnstiger (Faktor 0,07 !!) als auf
dem Markt befindliche Biopolymere.

¢ White Top Liner, Probleme mit Lagenhaftung Schonschicht
zur Einlage. Ply bond verbessert, SCT spaltet jetzt in der
Einlage (internal Bond) je nach Stoffeintrag. Scott bond von
145 auf Uber 190 erhéht und 17 % Starke eingespart. Durch
Einsparung der Starke wird der Mehraufwand durch das
Polymer fast ausgeglichen.
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@' Alternativen zur Festigheitssteigerung

C BessereRottstoffe
C Massestarke effektiver nutzen ¥

C Festigkeitsverbesserung nach dem Y‘
Hofman-Verfahren

T

C Zusétze in der Spruhstarke (mehrlagige) ¥

C Fdullstoffverteilung verbessern
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hut Verbesserung Flllstofifretention
une Vertellung

C Fullstoff wird kationisch behandelt
und an die Faser fixiert

C Verteilung in Z-Richtung verbessert

C Hoherer Flllstoffanteil bei gleicher
Festigkeit moglich
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MORE THAM POLYMERS

Case history

Fall: h'haltiges Druckpapier

Retention und Aschegehalt

Retention; Ascheretention
Aschegehalt; Dosiermenge PL 1293

08:15 09:30 11:45 13:45 14:15 14:30 15:05 15:30 16:10
Zeit
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@' Alternativen zur Festigheitssteigerung

C BessereRottstoffe
C Massestarke effektiver nutzen ¥

C Festigkeitsverbesserung nach dem Y‘
Hofman-Verfahren

T

C Zusétze in der Spruhstarke (mehrlagige) ¥

SN

C Fudllstoffverteilung verbessern "

Folie Nr. 32



@' Zusammenfassung

¢ Starke wird nicht ganz aus der
Papierfabrik verschwinden.

¢ Mengen werden deutlich reduziert
werden.

¢ Alternativen sind vorhanden.
¢ Kleine Firmen sind oft innovativer.

¢ Die ,Vogel-StrauB-Taktik® ist sicher

falsch |
- I
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MORE THAN POLYMERS

Vielen Dank
fur Ihre Aufmerksamkeit.

Mit Gunst von Wegens Handwerk

Alle Berichte und Ergebnisdetails sind, im Sinne des Urheberrechtsgesetzes, geistiges Eigentum des Verfassers und der Firma
HWT-Wassertechnische Anlagen GmbH. Die Nutzung dient ausschlieBlich der Prasentation und Information fir unsere Kunden
und deren Mitarbeiter, somit entspricht die Zustellung des Berichts nicht der EinrAumung eines Nutzungsrechtes. Der Bericht darf
ohne Genehmigung der Firma HWT-Wassertechnische Anlagen GmbH nicht vervielféltigt oder Dritten anderweitig zugénglich
gemacht werden. Kundenspezifische Anwendungsdetails werden von HWT nicht an Dritte weitergegeben.
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