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echnologische Trends in der Trockenpartie

Neuartige Trockensiebkonstruktion ftr ga\raptiert optimalen Warmetransfer
und héchste Trocknungsraten / Fallbeispiele aus der Praxis

Die neueste Generation aktiver Spi ' beste Runnability und
imale Bahnkontrolle
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Technologische Trends in der Trockenpartiee

e Hohere Geschwindigkeiten

e Zugfrei bespannte Gruppen

e Hohere Siebspannungen

e HOohere Temperaturen

e Neue Konzepte der Bahntrocknung
e Bahnunterstlitzende Elemente

¢ Reinigungseinrichtungen

é Anforderungen an die Trockensiebe

e Aerodynamische Trockensiebe
e Warmeilbertragungseigenschaften
e Geringe Verschmutzungsneigung
e Oberflachenglatte

e Hitze- und Hydrolysebestandigkeit
e Offenere konventionelle Siebe
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Effizienter Warmetransfer

Ein wichtiger Faktor ist die optimale
Ratio von Kontaktpunkten und
Kontaktflache an der Oberseite

Eine grol3e Anzahl von Kontakt-
punkten in Verbindung mit einer
groRen Kontaktflache erhéht den
Warmetransfer Zylinder/Bahn.

Eine hohe Siebspannung mul3 stets
gegeben sein, um besten Kontakt
bei trotzdem absoluter Markier-
freiheit zu gewahrleisten.

Unterschiedliche Oberflachenstrukturen ergeben unterschiedlichen Warmetransfer
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Effizienter Warmetransfer

Einflul? von Spannung, Geschwindigkeit & Temperatur
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echnologische Trends in der Trockenpartie

\

euartige Trockensiebkonstru‘l"{tibnﬂfL’\r garantiert optimalen
armetransfer und héchste Trocknungsraten / Fallbeispiele aus der
Praxis

Jie neueste Generation aktiver Spira‘ 'Runnability und optimale
kontrolle .

ionares Nahtschlie3sy

obene Trockensie mit Energieeinsparung /

e aus der Praxis
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AEROPOIIN

Vorstellung der aktuellen Trockensieb Innovation...

e %BANY
INTERNATIONAL



-
AERODOII

Das glatteste und feinste Sieb fur zugfreie Gruppen

Hohe Anzahl von Kontaktpunkten

A ultimativer Warmetransfer
Glatte und planare Laufseite

A geringstes Luftmitschleppen
Kleinere Kontaktflache/Krépfungspunkte

A geringere Verschmutzungsneigung
100% Flachgarnstruktur

A dunn, aerodynamisch, stabil
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Effizienter Warmetransfer

Unterschiedliche Trockensiebstrukturen - Topografie
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Effizienter Warmetransfer

AEROZ@@H[@{? - Hohe Anzahl kleinerer Kontaktpunkte
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Durch die Webart und das eingesetzte Material wird beim
Aeropoint das Schul3garn aktiv in die Bahnunterstiitzung
Einbezogen.

A Mehr Kontaktpunkte ergeben einen besseren Warmetransfer
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