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Heutige Situation

sporadische und vom Bediener abhangige Messungen
die Messungen sind nahezu nicht reproduzierbar
riskante und oft sehr unzugangliche Messpositionen

Entscheidungen werden oftmals aufgrund eines ,Bauchgefihls®
des Bedieners getroffen.

FeltView — Online-Filzmessungs-System
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Was ist FeltView ?

* FeltView ist eine Online-Messung fur Pressfilze mit folgenden

Messgrol3en:
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Permeabilitat Feuchtegehalt

Temperatur

* FeltView ist ausgelegt fur alle Maschinentypen zur Verbesserung
der Presseneinstellungen und Prozesstransparenz.
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Was ist FeltView?
Technische Beschreibung

Die Feuchte- und Permeabilitats-Messungen sind
bertihrende Messungen.

Die Messkopfe tauchen Gber einen Schwenkmechanismus in
den Pressfilz ein.

In der Parkposition befinden sich die Sensoren auf3erhalb
der Pressfilzbreite.
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Messkopf mit Sensoren

Messkopf

1 Gleitflachen
2 Temperatursensor
3 Feuchte-Sensor
- Keramik Oberflache
- Mikrowellen-Technik

4 . Permeabilitats-Sensor*
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Messkopf - Permeabilitat

- Keramik-Oberflache

- Eindricken eines Wasserstrahls
in den Filz.

- Messdruck 20 bar

- VStrahl > VFilz

-__o/

= "V, = 1800 m/min

V,er = 3800 m/min
with 20 bar
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FeltView - Systemuberblick

DCS
QCS
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FeltView - Systemvergleich zur
Handmessung, Vorteile

Handmessgeréate FeltView
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« Mehr Sicherheit — keine Risiko fur Bediener
« Mehr Informationen — Regelmalige Messungen
« Bessere Informationen — Reproduzierbare Ergebnisse
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Einbauposition (Bsp. Tandem-NFP)

——

m* FeltView

Oberfilz
w* FeltView

Unterfilz
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Installation (Bsp.Zulpich PM 6)
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Traversier-Einheit mit Messkopf — Pick-up-Filz
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Ergebnisse — Colormaps (Bsp.Feuchte)
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Analyse der Filzzustande mit FeltView- ' ot Faper

Messungen
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VT: Gezielter Wechsel des Untersiebs aufgrund erhdhter Filzfeuchte
und Streifigkeit in allen Filzen, aber kein Permeabilitatsverlust !.




Analyse der Filzzustande mit FeltView-
Messungen
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VT: Objektive Bewertung von chemischen Waschstillstanden
Ergebnis hier: Einfluss der Wasche halt ca. 24 h (Feuchte)
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Filzkonditionierung Bsp.:
- Reduzierung des Energieverbrauchs der
Rohrsauger (Filzfeuchte konstant)
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Reduzierung des Energieverbrauchs
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Vakuum-Reduzierung durch FeltView

Zllpich PM 6 - Stromabnahme Vakuumpumpe
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Filzstabilitat = Prozess-Stabilitat = mehr

Produktion (hoherer Speed)

W 1099182 8/26/2006 10:46:01 PM PMG_Q7 MachineSpeed

; 1I'I:II:I_E
o
> < %
= © ¢ .
L Q
LL ©
v 3
CcC «
c ]
o) 900
30 1§ 17 13 18
16/2006
unu_f
v o e )
> b % -
..
~ LL 8 1I:II2II2I_E
g ©
o ]
S = E
5 MM M1 Mz 13 M4 s e ir Me e Tan T Tzz Tzz Tz s Tze zr ap 23 Tmn
% 1872006
3 Optimierte Anfahrkurve (30%) +5 % Produktion



Anderungen in der Presse

Rohrsauger Vakuum

- -

HD-Spritzrohr-Menge
Linienkraft / vew

Nipentwasserung*
Rohrsaugerentwasserung I

Filzpermeabilitat

Filzfeuchte
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-20 %
-6 %
unverandert
+5%
+20 %
-3%

unverandert

Voith Paper

-20%
unverandert

+ neu +
unverandert

+3%

unverandert

- Mehr Entwasserung -> Hoherer Trockengehalt nach Presse

* nicht Sorten bereinigt
Stand Dez. 2006
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Kosteneinsparungen mit FeltView
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Fehler-Analyse 50.000 €
Optimierung der Filzkonditionierung 180.000 €
Energie-Einsparung, Wasser-Einsparung
Optimierung der Anfahrkurve 20.000 €
schneller auf Betriebsgeschwindigkeit
Hohere PM Geschwindigkeiten 250.000 €
durch Prozess Stabilitat

Summe 500.000 €/a
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Allgemeiner Nutzen

= Vollstdndige und reproduzierbare Messergebnisse mit klarer
Zuordnung zu einer Filzposition (Lickenlose Historie und
Korrelation mit anderen Prozessdaten)

= Begrundete Bewertung von Filztypen und Lieferanten

=  Messung aller Filzpositionen ohne Risiko fir Personal und
Maschine.

= Optimierung der Filzkonditionierung hinsichtlich
Vakuumverbrauch und Entwasserungsbedingungen

= Optimierung der Filzanfahrkurve und Prozess-Stabilitat
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Zusammenfassung

Pressfilze sind ein Schlisselelement im Papier-
Herstellungsprozess.

Mit FeltView bestenht erstmals die Mdglichkeit, die Filze
weitgehend luckenlos und nachvollziehbar zu analysieren und
darzustellen.

FeltView-Analysen bieten die Grundlage flur eine gezielte,
ergebnisorientiert optimierte Filzkonditionierung.

Die FeltView- Praxiserfahrungen zeigen das ,unentdeckte*
Potenzial der Kosteneinsparung und Qualitatsverbesserung,
das in einer optimalen Filzkonditionierung steckt.
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Vielen Dank fur Ihre Aufmerksamkeit!

VOITH

Engineered reliability.
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