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Gesamtflache - Bedeckte
Flache = Freie Flache

So 1:LS 1 Verhaltnis
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T
So 2 : LS1 Verhaltnis

Kett- und Schusszahlen x  Schussverhltnis PS zu LS
Beranfaktor = Fasersupport
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ist in Kontakt
mit den Faser-
N7 WANGNER

Nur dieser Teil
matte

3D-Darstellung der

Papierseite
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Neue Technik
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gemessene Daten!!
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Sieb taucht in die Stoff-
suspension 0,10mm ein

Ksoveiva s

Kontaktflache
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Gerechnete Werte:
Fibre support =82

Freie Flache =42,3%

Gemessene Werte:
Kontaktflache = 34,7%
Offene Flache = 65,3%
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Fibre support = 140
Freie Flache = 32,9%

Kontaktflache =44,2%
Offene Flache = 55,8%

Fibre support = 187
Freie Flache = 29,0%
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Kontaktflache = 54,7%
Offene Flache = 45,3%
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Polyamid (PA) Polyester (PES)

Keine Berechung moglich  Nur optische Beurteilung Einzelfaden mussen
moglich gemessen werden
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Messkurven | Messergebnisse (Ubermonoplanitiit)

OptiSpeed Plus
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Messkurven | Messergebnisse (Unterschiede PA & PES)

h,=0,015mm — Profile
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Messkurven | Messergebnisse (Unterschiede PA & PES)

OptiSpeed Plus

________________________________________

-990.00

— Profile

Nur durch den Einsatz dieser

0.0

Laufseite Nass gemessen

neuen Messmethodik konnte

ZPIIRYP ein optimales Level zwischen PA

und PES gefunden werden.
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B Entwaésserungsverhalten:

=» Freie Flache -> Messbar

=» Fasersupport -> Messbar

B Lastaufnahme:

= GroBe der Kontaktflache -> Messbar

= Krépfungsform und Planaritat -> Messbar
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Partnerschaft
Laborservice

Papieranalyse - Rauigkeit

B Oben:

= Homogenitat:
0.110%

B Unten:

Homogenitat:
0.900%
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Vorteile und Ergebnisse

Jangher Thermo
angner Thermo




Verbesserung der Topographie durch schleifen

Schleifwalze:

Min. 0,02mm miissen
abgenommen werden

PS nach auBBen

Material Volumen nimmt ab
— Sieb wird beschadigt
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Schleifen - Oberflichenglattung

OptiSpeed

Oberfaden 0,13mm

Bindeschusspaar 0,11mm

Oberkette 0,13mm

0,02mm-0,03mm Schliff + bis zu
0,03mm Riefen (Kérnung des
Schleifpapiers).
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WTS hat Einfluss auf:

B Oberflache Papier und
Laufseitig

B Formiersiebstabilitat
(Verschiebbarkeit)

B Erhéhung der
Nahtfestigkeit -

Beheizte
B Siebdicke und das freie Walze

Volumen

WTS - Wangner Thermo Surface 2/2005 / Seite 18 \V/ VWANGNER



Original | —
2/199 geschliffen

WTS Wangner
Thermo Surface

} GleichméBige Oberfliache ohne Siebbeschéddigungen
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0,05mm cut = Kontaktflache = FSI

Standard 0,02mm geschliffen WTS Oberflache
3% Kontaktflache 10% Kontaktflache 17% Kontaktflache

} Verbesserte GleichméBigkeit sowie erhéhte Kontaktflache
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B Lastaufnahme reduziert sich tiber den Sieblauf - Warum?

= Neues Gewebe = Hoher Kontaktflache
nach1-2 Wochen Sieblauf
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Laufseitige Bindung

- Wasser Film”*

Entwidédsserungselement

B Reibung tber die Entwédsserungselemente beeinflusst die
Lastaufnahme

=>» Ziel: Reduzierte Reibung!
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— Profile

. Ho=0,13mm
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Mit WTS

Kompakter Siebkérper

Freies Volumen

Standard
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Umformung des Laufseitigen Schussdurchmessers

Standard Form

WTS laufseitige Drahtform

= Geringere Sieddicke, groBere Kontaktfldche

I v e



‘ Standard

. VerschleiBkurve
In den ersten Wochen verandert

sich das Siebverhalten

Optimiert mjy wrs

Dicken Reduzierung

Laufzeit

D e TR
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Freies Volumen = Caliper - m? Gewicht | spez. Gewicht

Dicke Void Volume

[mm] L EYE
Volumen

Moglichkeiten das freie Volumen zu reduzieren:

B Dicken Reduktion 2> Limitation: diinnere Durchmesser -
Verlust von Stabilitat

B Erhéhung des gim? 2> Limitation: hohere Schusszahl -
dichteres Gewebe
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Dicke Void Volume

Material

Wangner surface treated fabric

-

. 0”8 6" 0  ¢_0

DiC ke Void Volume
Material
[mm] Volume

Freies Volumen = Siebdicke - m? Gewicht | spez. Gewicht

Das g/m? bleiben konstant 2> das Freie Volumen wird
tiberproportional reduziert
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B Optimierte Topographie an PS

B Reduziertes freies Volumen ohne Stabilitatsverlust

B Erhéhte Kontaktfldche zu den Entwidésserungselementen

B Reduzierter Dickenverlust tiber die Laufzeit
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WANGNER
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Vielen Dank fir lhre Aufmerksamkeit!



